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Nachdem die CAM gestartet wurde, landet der Benutzer nun auf der Startseite der CAM.

Diese bietet einen Uberblick zur aktuellen Situation in der Software. Gibt es wichtige Mitteilungen, sind
Updates verfligbar, wurden bei CAM-Start fehlerhafte Projekte erkannt, sind zu bearbeitende Jobs, Ronden
oder Halter verfiigbar.

Zudem bietet die Startseite die Moglichkeit direkt in verschiedene Arbeitsschritte zu starten.

z.B. Direkt einen neuen Job zu importieren oder eine neue Ronde/Halter anzulegen oder einfach das letzte
geotffnete Projekt zu 6ffnen. Mit einem Klick auf den richtigen Button gelangt man komfortabel direkt zum
gewdinschten Arbeitsschritt.

Wie komme ich zuriick auf die Startseite, wenn ich diese einmal verlassen habe?

Einfach ein Klick auf das CAM-Logo im linken, oberen Eck und man gelangt aus jedem Dialog zurlick auf die
Startseite.

Navigationsleiste und integrierte Hauptarbeitsfenstern (V5.0)

Uber die Navigationsleiste an der linken Seite kénnen Sie jederzeit in den Dialog wechseln, in dem Sie gerade
etwas zu tun haben.

Die Hauptarbeitsfenster 6ffnen sich dann direkt in der CAM. Um in ein anderes Arbeitsfenster zu wechseln, wie
zum Beispiel die Riickkehr in den Nestingdialog, geniigt ein Klick auf den gewiinschten Navigationsbutton.



Die neue Navigationsleiste bietet einen schnelleren Wechsel in verschiedene Arbeitsschritte und eine

verbesserte Gesamtiibersicht.
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Alle Jobs, die im CAM vorhanden sind auf einen Blick finden Sie im neuen Job Search Dialog.

Uber die verschiedenen Such- und Filterméglichkeiten finden Sie archivierte Jobs, genauso wie Jobs, die sich
noch in der Arbeitsvorbereitung befinden oder bereits in einem Rohteil platziert wurden.

Suchen Sie nach einer bestimmten Arbeit und 6ffnen Sie diese, um sie direkt weiter zu bearbeiten.
Exportieren Sie sich einen Uberblick ihrer Arbeiten ganz einfach mit einem Klick auf den "Export" Button.

Die Job Ubersicht hilft Ihnen bei Reklamationen, bereits archivierte Jobs mit den dazugehérigen Informationen
zu finden. Aber auch beim taglichen Arbeiten, um festzustellen, wo sich gerade ein Job im Arbeitsablauf
befindet.

Der Export der Daten in eine Excel Tabelle verschafft einen perfekten Gesamtiberblick Gber das Arbeitspensum
im CAM- Frasbereich des Labors.

Fehlerhafte/kaputte Projekte werden abgefangen und zur Reparatur angeboten (V5.0)
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In einzelnen Fallen ist es vorgekommen, dass sich die CAM aufgrund von fehlerhaften Projekten nicht 6ffnen
lieR. Uber eine Kontrollfunktion beim Laden der Projekte bei CAM-Start werden nun fehlerhafte Projekte
erkannt und die CAM 6ffnet sich ohne diese in den Ronden/Halter Browser zu laden. Auf der Startseite werden
die fehlerhaften Projekte aufgelistet.

Uber den ,repair and reload” Button versucht die CAM das fehlerhafte Projekt zu reparieren. z.B. kann ein
fehlerhafter Job oder eine fehlerhafte interne Datei aus dem Projekt entfernt werden. Ist eine Reparatur nicht
moglich, wird das fehlerhafte Projekt geldscht.

Der Anwender kann jedoch auch seinem Tagesgeschaft nachgehen, ohne auf die Meldung zu reagieren und im
Zweifelsfall den Support fir Rickfragen zum fehlerhaften Projekt kontaktieren.

Neuer Strategie Dialog (V5.1)
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Nutzen Sie den neuen Strategiedialog, um sich einen Uberblick der vorhandenen Strategien zu machen und |hr
System auf Ihre taglichen Bedirfnisse anzupassen.

Arbeiten Sie mit den Filtermoglichkeiten, um auf den ersten Blick das zu sehen, was Sie interessiert oder mit
der Suchfunktion, um nach einer spezifischen Strategie zu suchen.

Gibt es Strategien, die Sie nie nutzen, die in der Arbeitsvorbereitung aber immer zur Auswahl stehen? Schalten
Sie diese einfach aus.
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Falls Sie ein komplettes OEM-Strategien und Tools Paket duplizieren und somit fiir individuelle Anpassungen
freigeben mochten, kann die neue ,,Set erstellen” Funktion immer dann verwendet werden, wenn ein OEM-Set
zur Maschine hinterlegt ist.

Das Set wird als offene Kopie angelegt. Werkzeugnummern oder Strategieparameter kdnnen einfach
abgeandert und den Bediirfnissen angepasst werden.

(Die Funktion kann auch (iber den neuen Werkzeug Dialog angewandt werden)

€ strategies

Neue Strategie Strategie importieren Werkzeug & Strategie Set erstellen




Strategie Details

Die wichtigsten Parameter der einzelnen Strategie Schritte sind auf den ersten Blick sichtbar und kénnen mit
anderen Strategieschritten direkt verglichen werden. Auf den zweiten Blick werden alle Parameter die einen
Frasschritt definieren, auf der rechten Seite erkennbar. Mehr Information auf einmal geht nicht!
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Der Strategie Definitionsbereich wurde tbersichtlicher und noch anwenderfreundlicher gestaltet. Unnotige
Klicks und Umschalten zwischen verschiedenen Bereichen wurden aufs Minimum reduziert.

Vorgehen: Nachdem der gewtinschte Frasschritt Gber ,Drag&Drop“ oder ,,Doppelklick” der Strategie
hinzugefigt, oder ein bestehender Frasschritt Gber ,,Mausklick” aktiviert wurde, entscheidet der Anwender, ob
er von ,,oben” oder von ,,unten” berechnet werden soll. Die Frasparameter werden rechts neben der Strategie
Schritt Liste angezeigt und kénnen direkt bearbeitet werden. Um die Auswahl des passenden Fraswerkzeugs zu
erleichtern, wird durch Umschalten des , Parameter” Reiters zum , Werkzeuge“ Reiter eine (ibersichtliche Liste
der moglichen Werkzeuge angezeigt. ,,Mausklick” auf das gewlinschte Werkzeug und es wird dem Schritt
zugewiesen.
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Bendtigen Sie einen zweiten, identischen oder dhnlichen Frasschritt fir lhre Strategie, kann mit der neuen
Strategie Schritt ,duplizieren” Funktion wiederum Zeit gespart werden. Zudem verringert sich die
Fehleranfilligkeit beim manuellen Andern von Parametern.
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Mochten Sie lhr Strategie Portfolio verkleinern fir mehr Transparenz? Dann nutzen Sie die Moglichkeit eine
Strategie mehreren Job Typen zuzuweisen. Warum nicht nur eine Strategie fir Krone, Briicke, Krone mit Fissur
und Briicke mit Fissur, anstelle von 4 Strategien? Bessere Ubersicht, einfachere Pflege und minimiertes Risiko
Fehler einzubauen sind garantiert.
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Eine weitere Optimierung des Arbeitsablaufs ist der direkte Sprung zur Frasstrategie die in Verwendung ist.
Bequem aus der Arbeitsvorbereitung oder dem Nesting Bereich mit einem Klick zur Strategie, um sich die
Details der Bearbeitungsfolge anzusehen. In der Arbeitsvorbereitung mit ,,Rechtsklick” auf die Strategie und im
Nesting Bereich mit ,,Rechtsklick” auf den Job.
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Soll Ihre Lieblings Frasstrategie bereits vorausgewahlt sein, wenn der Job in der Arbeitsvorbereitung definiert
wird? Dann markieren Sie diese Uber ,,Rechtsklick” einfach als ,,Favorit”. Und zukiinftig wird fur die
Kombination aus Maschine, Material- und Jobtyp immer diese Strategie voreingestellt sein.
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Neuer Werkzeug Dialog (V5.1)
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Nutzen Sie den neuen Werkzeugdialog um sich einen Uberblick der vorhandenen Friser, Schleifer und Bohrer

zu machen und lhr System auf Ihre taglichen Bedrfnisse anzupassen.



Arbeiten Sie mit den Filtermoglichkeiten, um auf den ersten Blick die Werkzeuge zu sehen, die Sie interessieren
oder mit der Suchfunktion, um nach einem spezifischen Werkzeug zu suchen.

Gibt es in der Liste Werkzeuge, die Sie nie nutzen, oder auf Ihrer Maschine gar nicht vorhanden sind? Schalten
Sie diese einfach aus. Strategien in denen deaktivierte Werkzeuge zugewiesen sind, werden automatisch auch
deaktiviert. Somit ist sichergestellt, dass nur mit Werkzeugen und Strategien berechnet wird, die der
Maschinenausstattung entsprechen.
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Auf den ersten Blick sind die wichtigsten Daten zum Werkzeug sichtbar:

Benennung, OEM, Werkzeugnummer auf der Maschine, Werkzeugplatz auf der Maschine, Nenndurchmesser,
ggf. effektiver Durchmesser (falls endvermessen), Eckenradius, Typ des Frasers, Freistellung und
Materialzuweisung. Zudem wird zur besseren Wiedererkennbarkeit ein Bild der Frdser Geometrie angezeigt.
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Falls Sie ein komplettes OEM-Strategien und Tools Paket duplizieren und somit fiir individuelle Anpassungen
freigeben mochten, kann die neue ,,Set erstellen” Funktion immer dann verwendet werden, wenn ein OEM-Set
zur Maschine hinterlegt ist.

Das Set wird als offene Kopie angelegt. Werkzeugnummern oder Strategieparameter kdnnen einfach
abgeandert und den Bedirfnissen angepasst werden.

(Die Funktion kann auch tiber den neuen Strategie Dialog angewandt werden)

6_1 Tools

Bendotigen Sie einen zweiten, identischen oder dhnlichen Fraser, kann mit der Funktion ,,duplizieren” einfach
und schnell ein neues Werkzeug auf Basis eines bestehenden Frasers erstellt werden.



2mm Bulincse_Rough_SPEED &)
Dsw )
T o Max. milling deptht4 Manufacturer: DentalSoftworks fetais
siot1  Bullnose Ti Artkelrummer: 2001218052109 (R shop)

Werkzeug Details

Uber einen Doppelklick auf den Fraser oder iiber den ,Details“ Button gelangen Sie zur Definition des Frisers.
Die generellen Parameter finden Sie im ersten Reiter ,General”. Dort sind vorwiegend Informationen und
Verwendungszweck des Werkzeugs angegeben.

General  Geometry Cutting Data [ o ]

L

-
-
L

-
A

Im zweiten Reiter ,Geometry” wird die Form des Werkzeugs mit all den bendtigten MaRen definiert. Neu
dazugekommen ist das Feld , effektiver Durchmesser”. Dieser Eintrag dient dazu ,,endvermessene” Fraser in der
CAM abbilden zu kénnen. Dieser Durchmesser wird fir die Bahnberechnung hergenommen.

Eine weitere Neuerung ist die freiere Gestaltung der Fraser Geometrie. Der Schaft des Frasers kann nun
zweiteilig aufgebaut werden, um Sondergeometrien besser abbilden zu kénnen.

General  Geometry Cutting Data
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Nenn-Diameter Lower corner radius
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Fiute length:

3

Shaft Holder
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20

Shoulder length: Ring diameter:

Shatt diameter: Shoulder diameter Ring color:
30 -

Im dritten Reiter , Cutting Data” werden die Schnittwerte und Zustelldaten der Werkzeuge material- und
bearbeitungsmethodenabhéangig gepflegt. Diese Daten werden direkt in einen Strategieschritt ibernommen



und aktualisiert, wenn der Hacken , Tool controlled” im Strategieschritt fiir den dazugehdorigen Parameter
gesetzt ist.

General Geometry Cutting Data

cor NERIIDIEID I IED)]

Rough Rough Finish Finish Special
Cavity Cavity

Feedrate [mm/s] |30,00 ‘ ‘30,00 ‘ 30,00 30,00 30,00
Reduced feedrate [mm/s] |15,DO ‘ ‘wspo ‘ 15,00 15,00 15,00
Rot speed [R/min] |20000 ‘20000 20000 20000 20000
Cut depth / Stepover distance |0J10 ‘ 0,10 ‘ 0,10 0,10 0,10
fmmil
Cut offset [mm] |0 ‘0 0 0 0
Path overlap roughing [%] |50 } ‘53 } 5 50 50

( p

Frasbahnberechnung / Fertigung

Dynamic Abutment Solutions — angewinkelte Schraubenkandile von unten Frdsen (kostenpflichtig)
(V5.0)



STEP 1:
Crown with pre drill.

STEP 2:
Crown with Angled channel. DYNAMIC MILLING TOOL

STEP 3:

Crown with Dynamic Milling Tool.

Milling of the screw seat increasing the diameter of
the straight channel.

Es freut uns lhnen mitteilen zu dirfen, dass wir ab CAM V5.0 offizieller Partner von Dynamic Abutment
Solutions sind und deren Frasprozess zur Fertigung von direktverschraubten Strukturen mit angewinkelten
Schraubenkandlen unterstutzen.

Bitte kontaktieren Sie unser Support Team mit der Info, welche spezifische Implantat Schnittstelle sie fertigen
mochten. Gerne stellen wir lhnen diese anhand unserer ,,SUBS-L6sung” zur Verfiigung und unterstitzen Sie bei
der Fertigung.

Info: Je nach Frasmaschine kann der Prozess nur in limitierter Form oder in einigen Féllen gar nicht angeboten
werden.

Berechnungsparameter dndern aus Simulationsdialog
(V5.1)

Fiir einen Test oder um Frasbahnen fiir einen spezifischen Fall individualisieren zu kénnen, haben wir fiir
unsere Power User die Moglichkeit geschaffen direkt im Simulationsdialog nachtraglich Einfluss auf die
berechneten Bahnen zu nehmen.

Parameter oder auch der benutzte Fraser kdnnen fir den spezifischen Job angepasst werden, ohne die
Hauptstrategie zu verandern. Die Anderungen gelten nur fiir den Job in Bearbeitung und kénnen natiirlich
jederzeit wieder riickgdngig gemacht werden.
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Premium Restmaterial Bearbeitung (V5.0)

Add step (Drag & Drop)
Rough Rough Cavity
Finish Finish Cavity

Front

Back
(U O mag  »
Slices
) ) \ / Remaining
Constant l
Cusp
O Premium
Remaining
) Constant
y) Cusp
Contour Line
v

[ oN ]

210520,5 VO

L = = 05mm Ball . 5

- 2wse0sivo | <
<0= = f 1 [ | wm 9 &
L, -, ) e/ D)

Das Portfolio an moglichen Bearbeitungsmethoden wurde um einen optimierten Restmaterial Schritt erweitert.
Premium Restmaterial erkennt abfallende Bereiche und trennt diese von horizontalen Bereichen. In
abfallenden Bereichen werden Bahnen in Z-konstant berechnet, in horizontalen Bereichen werden Bahnen
konturparallel berechnet.

Diese Trennung stellt sicher, dass jeder Bereich auf einen Fraser schonende und optimale Weise bearbeitet
wird.



Premium Restmaterial ist fir den AuRenbereich von Strukturen, wie Interdentalrdume, Interkavitdten Raume
und Fissuren geeignet.

Die Bearbeitungsmethode ist nicht fiir Kavitaten geeignet.

Import

Ivoclar Digital Denture System mit ExoCAD (V5.0)

Der ExoCAD Import wurde in Zusammenarbeit mit Ivoclar um deren Produkte Denture Ivotion und Denture
Oversize erweitert. Der Ivoclar Prothesen Ablauf, der bisher nur in Verbindung mit 3Sghape und dem CAM5
Format abgebildet werden konnte, kann nun auch tber das ExoCAD System abgebildet werden.

Standard Digital Denture System von ExoCAD (V5.0)

Die Standard Prothesen Ausgabe von ExoCAD wird nun vollstandig im Import unterstiitzt. Benétigte Kurven und
Flachen fur die Berechnung werden aus der ,,.constuctioninfo” ausgelesen und mitimportiert.



modelinfo Datei von ExoCAD (V5.0)

Die ExoCAD ,,.modelinfo” kann nun importiert werden, um zusatzliche Informationen zu Modellen und Teilen
davon in die CAM zu Gbermitteln.

ExoCAD Fissuren Import (V5.0)

Beim Import von vollanatomischen Strukturen aus ExoCAD werden die Bereiche, die ExoCAD als Kaufldche
kennzeichnet automatisch in die CAM mitilbernommen.

Merz Prothesen Komplettsystem (V5.0)

Baltic Denture: classic, okklusal befrast und XP (vorgeformter Rohling)

< & <

Baltic Denture Baltic Denture Baltic Denture

Zum bereits bestehenden Import von Baltic Denture classic wurden die Produkte Baltic Denture classic
,okklusal befrdst” und Baltic Denture XP aufgenommen.



Importiert werden die Baltic Denture Prothesen liber die constructioninfo von ExoCAD.

Material, Job Type und die fiir die Bearbeitung bendtigten Einschiibe und Daten werden automatisch erkannt.
Das fiihrt dazu, dass alle 3 Varianten Uber eine Frasstrategie gefertigt werden kénnen.

Classic Denture: Prothese mit Konfektionszahnen und Prothese mit gefrastem Zahnbogen (Standardrohling)

& &

Denture for milled ) Denture for artificia
Teeth Milled Teeth teeth
e
o~
> o Ml s
| /

.["
P

Das Produktportfolio von Merz Dental wurde um die klassischen Prothesen erweitert. Material, JobType und
die fur die Bearbeitung bendétigten Einschiibe und Daten werden automatisch erkannt.

Optimierung manuelle Preform Zuweisung (Verdrehung) (V5.0)

Wurde ein Preform beim Import nicht erkannt und musste manuell zugewiesen werden, konnte es
vorkommen, dass das Abutment verdreht zum Preform ausgerichtet wurde.

Der Grund dafiir sind unterschiedliche Ausgabeausrichtungen von 3Shape und ExoCAD fiir dasselbe Preform.

Intern werden bei solchen Fallen 2 Definitionen in der CAM-Bibliothek hinterlegt. Wird Giber den CAD Key
(eindeutiger Schlissel) beim Import das Preform gefunden, wurde die korrekte Definition gewahlt und die
Ausrichtung war korrekt. Konnte das Preform nicht automatisch zugewiesen werden, wurde bei der manuellen
Zuweisung auf die erste der beiden Definitionen in der CAM-Bibliothek zugegriffen. Dies konnte nun dazu
fiihren, dass die Verdrehung nicht korrekt war.

Durch eine Optimierung in diesem Bereich erkennt und merkt sich die CAM aus was fiir einem CAD-System das
Abutment kommt und bei der manuellen Preform Zuweisung wird die korrekte Definition verwendet. Somit
kommt es zu keiner Verdrehung mehr.

JobTypen Steg, Sekunddr Teleskop- und Teleskopbriicke, Uberwurf (V5.0)



Screwed Multiple

L) -

Abutment Bridge Abutment Bar

Removeable Prothetic

=

Telescope secondary | | Telescope bridge Bar Suprastructure
secondary

Zur besseren Zuteilung von Strategien wurden die vorgesehenen JobTypen erweitert. Neu dazugekommen sind
Steg, Sekundirteleskop, Sekundir-Teleskopbriicke und Steg Uberwurf. Bereits beim Import wird auf die neuen
JobTypen Riicksicht genommen und wo maoglich dieser auch automatisch zugewiesen.

Die angelegten Strategien kbnnen nun detaillierter unterteilt werden. Dies erleichtert dem Anwender die
Auswahl der korrekten Strategie in der Arbeitsvorbereitung bzw. die automatische Zuweisung der passenden
Strategie.

Optimierung Arbeitsablauf

Retentionslécher am Modellguss automatisch schliefsen (V5.1)

Gehoren Modellgiisse zu lhrem Tagesgeschaft? Oder bekommen Sie einen Modellguss im Monat und wirfeln
darum, wer diesen in der Arbeitsvorbereitung fiirs Frasen aufbereiten muss? Wir wissen warum:
Retentionslécher mit einer Tiefenbegrenzung schlieBen muss sein, macht aber niemand gern.

Die Lésung: Nutzen Sie unsere neue Automatik Funktion dafiir und sparen Sie sich wertvolle Minuten!
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Vielleicht werden auch Mal ein, zwei Retentionslocher nicht erkannt, die Sie dann weiterhin manuell schliefen
missen, aber >95% der Arbeit nimmt Ihnen die Automatik ab. Versuchen Sie es und tiberzeugen sich einfach
selbst davon.

PreCollision Check Handling (V5.1)

Wie bisher auch, erkennen wir mogliche Kollisionen bereits, bevor die Hauptberechnung startet. So ersparen
wir Thnen unnétige Berechnungszeit.

Falls es dazu kommt, dass ein Job aufgrund verschiedenster Umstdande mit den Standardwerkzeugen und
Frasparameter Einstellungen nicht gefrast werden kann, erscheint ein rotes Warndreieck am Job. Durch
Rechtsklick auf diese, 6ffnet sich der neue PreCollision Check Handler.

Wahlen Sie nun zwischen folgenden Méglichkeiten aus, um den Job sicher berechnen und frédsen zu kénnen:

- BeiKollision des Frasers mit dem Frasbereich (AuRenbahn), kann es reichen den Frasbereichswinkel zu
erhéhen oder den Job anders auszurichten = einfach den Dialog tber ,zuriick” verlassen und manuell
die benétigte Anpassung machen. Falls das nicht hilft, kann die Priifung mit einem langeren Werkzeug
angestoRen werden (,,mit diesem Fraser priifen”). Bei positivem Ergebnis, Gber ,weiter” fortfahren
und die Hauptberechnung startet.

- BeiKollision des Frasers mit dem Job (Innenbahn), kann es reichen den Job anders auszurichten. Falls
das nicht hilft, kann die Priifung mit einem langeren Werkzeug angestofRen werden (,,mit diesem
Fraser priifen”). Bei positivem Ergebnis, Gber , weiter” fortfahren und die Hauptberechnung startet.



Dateiname Frasbereichsoffset Frasbereich Wandwinkel
D000039241-40048260 imm 3

Schruppen oben

Der gewshlte Fraser kann auf der Aussenbahn am Job nicht tief genug Schruppen. Sie kénnen den Job anders ausrichten, den Frasbereich anpassen oder einen langeren Fraser einsetzen.

3 mm Ball extra short 3 mm Ball extra long

:D];D T9970 :D];:D T9969

@3 @3

Radiusfraser Freistellung: 8 Radiusfréser Freistellung: 25

( Probleme ignorieren und weiter ) ( Zuriick ) Weiter
Frastiefen Prifungsergebnisse
s Dateiname Frasbereichsoffset Frasbereich Wandwinkel
D000039241-40048260 1mm 3

Schruppen oben

Der gewahite Fraser kann auf der Aussenbahn am Job nicht tief genug Schruppen. Sie k&nnen den Job anders ausrichten, den Frésbereich anpassen oder einen langeren Fraser einsetzen.

3 mm Ball extra short E." 3 mm Ball extra long
:D}D T9970 :Dp:.: T9969

@3 23

Radiusfraser Freistellung: 8 Radiusfraser Freistellung: 25

NC-Ausgabe aus verschiedenen Bereichen méglich (V5.0)

Schicken Sie das Frasprogramm auf die Maschine in dem Moment wie es fiir lhre Vorgehensweise am besten
passt.

Um tagliche Ablaufe zu beschleunigen und unnétiges Herumklicken zu vermeiden, haben wir an diversen
Stellen die Moglichkeit geschaffen das berechnete Frasprogramm an die Maschine zu schicken.

Sie kontrollieren Frasbahnen oder Restmaterial Riickstdnde im Simulationsdialog. Erstellen Sie direkt von hier
aus ihr gewlinschtes Frasprogramm.



Simulation

Ei';;lgi

Mill manager

i

Job search

Projektnumber
11082022114952
Dental Direkt
DD cubeX2 ML A1
Blank thickness
18mm

Lot

745-9963

Shrink factor
1224

Machine:

PM7

Dentist

Dr. Ham

Patient

Julia Krug
Original filename

DIAD057392-70292496

\,J/r . /{ 6) ‘ Simulation
| —— — \ . 4 / Posting

Strategy modification
Strategy

ZrO2_High Finish_Dia_B_PM7

f View

N

g

Complete Project

Current Job

\

\r Activated Millsteps

Write RFID Container

Print Overview
-

Depth control

\
l
l
]
J

Sie haben ein berechnetes Projekt oder einen einzelnen berechneten Job im Nesting Dialog vor sich. Erstellen
Sie direkt von hier aus ihr gewlinschtes Frasprogramm.
Mit Rechtsklick auf das Projekt oder auf den jeweiligen Job werden lhnen die verschiedenen Moglichkeiten

angezeigt.

Im Nesting Dialog links oben finden Sie einen zusatzlichen "NC-File erstellen" Button, der sich auf das gedffnete

Projekt bezieht.



Nesting

Mill manager

Job search

Machine name:

M7

Project ID: 11082022114952

Dental Direkt
DD cubeX2 ML A1
Blank thickness -~ Q @ 6
18mm
Lot
745-9963
Shrink factor
1224 £
Zro
©
\ { color:
=1 1
Move tooth
Auto bars
Add Bar
Dentist Add Drop
Dr. Ham Restart calculation
Patient gl create NC for single Job
Linda Krug \,_| create NC for single milling steps
sl mm?_y | Delete all bars
Zr0O2_High Finish_Dia_B_PM7 Delete tooth
Filename
DIA0057370-207009 Miog grove >
Tooth information
Back to Work Preparation

Show simulation

=
Open Job Folder
0,00mm s

DDcube XML

multilayer - cubic zirconia system

IMode

in Germany

&m'y CE€ oss2

\ 22%

Material usage

Drop Height

To blank skin 54
Display

3D View

Mill area settings

Mill area side-offset

01 mm

Conical mill area

L
Group

Posting

Export

Nesting

System - Project Tree

Weitere Moglichkeit:

Machine name:

Project ID: 11082022114952

Dental Direkt

DD cubeX2 ML A1
Blank thickness

18mm

Lot

745-9963

Shrink factor

1,224 4
Zro

(oL

s Direkt

®
- L e T pubeXCMIL

Remove all jobs
,‘ Milling group
colo| ExportSTL

Edit blank

Print overview

Open Project Folder

- cubic zirconia system

@

L) * & CE€ o2

22%

Material usage

Edit

Drop Height

To blank skin

Display

3D View

Group

Posting

Job order

Optimize milling

b after one

Export

C £
C Ex

Erstellen Sie ihr Frasprogramm direkt aus der Blankiibersicht, indem Sie das gewiinschte Projekt "Bearbeiten"
und aus diesem Dialog heraus die Funktion anstoRen.



Edit blank '11082022114952'

Project ID: 11082022114952 More actions

Material type: Lor Preview: —
7] rint overview
zo [ra5-5963 ( S8 oueee )

Manufacturer: Sintershrink: 0 Print label )
Dental Direkt X [1224] v 1224 z 1224 —_——————
Write to RFID container
= Wt ocubextime Original Materialname: Os3p xv2
\ DD cubex2
- N
B e Colorgroup:
Bod
'eoo @ ML
|
Holder Color
- Dental Direkt Al ¥
DD cubeX2 ML A1 Size:
1 v
M aceont 7459963 /1224 e
ol L 2% W
400]
jobsearcn | PMMA 16mm — =
: 1000 |[1800]
feg )
Optional Modify milling parameters

Description: Preferred Machine: @
| | [

Ivoclar
£ Telio® CAD LT A3 Sequential Number: [ ravorite
. ——
‘ 9965 ( 1 [4 Auto-Nesting enabled Test
Tools sswes L
M7 9%

Machines Cancel

OO DENTAL SOFTWORKS

Erweiterung Variablen fiir NC Ausgabe Namen (V5.1)

Um das NC-File, das an die Maschine geschickt wird, eindeutiger benennen zu kdnnen, haben wir zwei
zusatzliche Variablen geschaffen, die in den NC Ausgabe Namen eingebracht werden konnen.



o° Post output settings 350 X

Separate folder for each project Variables for file name build

[ euild a folder for each project
Build foldername from ...

#RN

Project number #PN

Tooth index #ZI

[ Create Folder for each tooth
‘Comoose Tooth folder name from ...

Tooth number FDI #FDI

Tooth number #ZN

Each tooth to a separate file Criginal filename #0F

Build filename from ...
[#oF |
B4 Ask with -File- dialog for each filename

Blank name #RN

Blank LOT #RC

Group inside a holder to ONE file Holder name #HB

Build filename from ...
#RN_#0F |

Machine number #MI

4 Ask with -File- dialog for each filename Machine name #MN

ALL tooth of ONE holder in one file Blank thicknes #RD

Build filename from ...
#RN_#OF |
[ Ask with -File- dialog for each filename

Material group #MG

Separator-Kennung #5K

Counter #NR

Y aYaYaYataYaYaTaYaYaYaYaya
ANV AW AP AW AW AW AW AW AW A A ANV A

ALL tooth of ALL holder in one file

Build filename from ...
#RMN_#0F |
[ Ask with -File- dialog for each filename

Split file settings
[ Add user defined step name in split filename
Copy info files to NC output folder

Build or copy info files to NC output folder. Files will be overwritten at each build cycle.

( Copy blank screenshot ) ( Copy Tooth image

NN

( Create Blank Info file ) ( Create Tooth Info file

#FDI > wird durch den Eintrag im Job Info Feld ,,Zahnschema“ ersetzt. Bei einem Einzelzahn wére das die
spezifische Zahnnummer, bei einem mehrgliedrigen Element die Reihenfolge der Zahnnummern

Tooth Data A

Patient
[asdf asdf ‘
Dentist
[1210370149 }

Tooth Height

jas00 |
Height (Scaled) (x1,260)
[12348 }

s lTooth pattern J

24-25-26

#NR > wird durch eine fortlaufende Zahl ersetzt, die maschinenbezogen durch jeden Posting Vorgang
hochgezahlt wird

Erweiterung Eintrdge Gravur Text (V5.1)



Interne Zahnnummer oder Zahnfarbe zu gravieren, reicht in vielen Fallen nicht aus. Deshalb haben wir auch
hier die Moglichkeiten erweitert. Nutzen Sie die Eintrage der Job Info Felder Patient, Zahnarzt und Zahnschema
nun zusatzlich als voreingestellten Gravur Text. Natirlich bleibt die Moglichkeit tiber ,kein Eintrag” eine von
Ihnen gewlinschte individuelle Zeichenfolge zu garvieren weiterhin bestehen.
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Nesting Dialog — Anzeige gedffnete Projekte (V5.0)

Wechseln Sie aus jedem gedffneten Dialog direkt in den Nesting Dialog, um dort fortzufahren.

Nutzen Sie die Anzeige der Projekte in Bearbeitung an der rechten Seite, um diese mit einem Klick zu 6ffnen
und weiter zu bearbeiten.

SchlieRen Sie ein Projekt in der Anzeige (rechter Mausklick), wenn keine weitere Bearbeitung mehr ansteht.
Somit behalten Sie den Uberblick, was gerade in Bearbeitung ist.
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Nesting aus Arbeitsvorbereitung / direct nesting (V5.0)

Sowohl aus der Job Ubersicht als auch aus der Arbeitsvorbereitung kann ein Job direkt in eine Ronde/Halter
platziert werden.

Um eine bestmégliche Ubersicht der vorhandenen Ronden/Halter zu haben, wechseln wir nun direkt in den
jeweiligen Browser. Falls die/der gewiinschten Ronde/Halter nicht auf den ersten Blick sichtbar ist, kann mit
den Filter- und Suchmoglichkeiten das passende Projekt angezeigt werden. Nun nur noch einen Doppelklick auf
das Projekt und diese wird im Nesting Dialog ge6ffnet und zeitgleich der Job darin platziert.

Ist keine passende Ronde vorhanden, kann diese direkt im Browser angelegt werden und mit dieser
fortgefahren werden.

Dies erspart eine unnétige Unterbrechung des Arbeitsablaufes und unnoétiges Wechseln durch verschiedene
Dialoge.

Performance / Ladegeschwindigkeiten optimiert (V5.0)

Die komplette CAM wurde Uberarbeitet, um unnétige Ladevorgénge zu entfernen und das Arbeiten mit der
Software performanter zu gestalten.

Im taglichen Arbeitsablauf wird das sehr gut ersichtlich, wenn man die Rondeniibersicht 6ffnet oder in von
einem Dialog in einen anderen wechselt.

Informationen

Help Dialog (V5.0)



Bendtigen Sie Hilfe oder suchen Sie nach Informationen zur Software?

Der ,Help“ Button oben rechts bringt Sie in den gewtlinschten Dialog.

CAM Software

No updates available. CAM is up to date.
Current CAM version: 5.0.002.00

last time updated: 03.02.2022 12:05:31

Help
Nesting
How can we help?
nan 1
ann Firststel
Jobs
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—
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\
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Q Workin
gdors Imprint
r/ 1
\ Dental Softworks GmbH
( Scheverbreite 9-11
N d | 034359 Wesertal
r Management:
34 Dirk Nuckel TM
‘i B  info®dental-softworks.com
Tools hitp://www.dental-softworks.de/
lﬂn Handelsregister Kassel: HRE 14815
-
Machines Ust-idNr. gem. § 27a UStG: DE 263783477
o) Stevernummer: 025 231 10004
System

License information

V5 LabSide Validity:
Dental Softworks expires on 26.04.2023 (stil 257 days)
Number of usable machines: 63 Usable machine types:

32x1026.04.2023 (still 257 days)  (Zenotec) 4820(3) (still 257

(imes icore) 2100(11)
(Zenotec) Min days)

(Zenotec) 403

) (stil 257 days)
(Amann Girrbach) Ceramill Motion(23) (stil
257 days)

(Datron) D5(26) (still 257 days)

7) (stil 257 days)

(Roland) DWX50 DIN 7 days)

<

Dongle ID:

1340984107

Additional functions:

Posting: (still 257 days)
Autonesting: (still 257 days)
Autobars: (stil 257 days)

Auto Import: (still 257 days)
Preforms SUBS: (stil 257 days)
STL Export: (still 257 days)

SUBS Developer: (still 257 days)
Prepline protection: (stil 257 days)

Hier finden Sie zum Impressum auch allgemeine Informationen zur Software wie aktuelle Version, verfligbare
Updates und Lizenzinformationen. Und natirlich verschiedene Méglichkeiten, falls Sie Kontakt mit uns

aufnehmen mochten.

Update Anzeige (V5.0)
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Damit Sie kein Update mehr verpassen, werden verfligbare Updates nun direkt auf der Startseite angezeigt.
Von hier aus kann der Download des Updates gestartet werden und spater auch die Installation des Updates.
Zudem wird man Uber den ,Update Info” Button direkt auf die ,Whats New"” Seite unserer Homepage
weitergeleitet, auf der eine ausfiihrliche Beschreibung zu wichtigen Infos, neuen Features, Bugfixes und
Bibliothekserweiterungen einzusehen ist.

Befindet man sich gerade nicht auf der Startseite, sondern in einem anderen Arbeitsfenster wird ein
verfligbares Update Uber eine rote Markierung am Help Dialog Button angezeigt. Im Help Dialog selbst finden
Sie sowohl einen kurzen Update Info Text als auch die Moglichkeiten wie auf der Startseite, um erweiterte

Informationen zum Update zu erhalten, den Download anzustofRen und anschliefend die Installation des
Updates durchzufiihren.
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How can we help? CAM Software
4 ) Update available What's new in 5.0.014.00
> Update version: 5.0.014.00 The new will make your daily bussines even easier. Workflows through
‘\ ) Joad I the so een optimized to bring you faster to your goal.
Download size: 15,3807 M8 We investigated time for new features in the CAM, but also to stabilize the software
Status: Ready for download and fix already knowen issues.
Current CAM version: 5.0.013.00 Make with us togehter a big step forward
last time updated: 15.07.2022 15:14:47 read more ..
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Nachdem der Download des Updates gestartet wurde, wird der Fortschritt sowohl in der Kopfleiste der CAM
als auch im Help Dialog angezeigt.
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Die Changelog Dateien und der Stand der einzelnen CAM Update Pakete kdnnen zudem von PowerUsern oder
sehr interessierten Anwendern im Help Dialog eingesehen werden.
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Ist das Update vollstandig heruntergeladen und bereit zur Installation, kann dies sowohl {iber die Startseite als
auch lGber den Help Dialog angestofRen werden.
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Info/Mitteilung nach CAM-Update (V5.0)
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Let’s start, Master!

First steps Important message

Because of a Bugfix in Version V5 the result of the usage of LogicMode “Cavity>"
and "Cavity=<" changes.
The function workes now exactley like described.

The used parameters of the function should be controlled and possibly modified
if necessary in all open milling strategies.

The parameters of the closed OEM milling strategies are optimized automatically.
Errors in toolpath calculation and in worst case tool break can be results of
ignoring this massage

Please find de:a‘r"orma(won in the "Whats New* area on our rgml

-

Work in progress .
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Nach einem Update werden dem Anwender bei Bedarf wichtige Informationen, die das Update betreffen,
angezeigt. In bestimmten Fallen ist es notwendig das Lesen der Mitteilung zu ,bestatigen” um weiterarbeiten
zu kénnen.

Erweiterte Informationen werden auf der ,,Whats New” Seite unserer Homepage zur Verfligung gestellt, falls
notwendig. Diese ist (iber den ,,More information” Button erreichbar oder jederzeit Gber den ,,Read more“ Link
im Hilfe Dialog.

Whats New Bereich auf Homepage (V5.0)

https://www.dental-softworks.com/new
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Wichtige Mitteilung neue Features Changes Bugfixes Bibliotheken

Wichtige Mitteilungen

Frasstrategien

Durch einen Bugfix in Version V4.5.1 kommt es bei der Nutzung des LogicMode
"Cavity>" und "Cavity=<" zu einem anderen Ergebnis.

Die Funktion arbeitet nun exakt so wie beschrieben.

Sie sind auf der Suche nach detaillierten Inforationen zu neuen CAM-Funktionen oder moéchten wissen welche
Bugs ab welcher Version gefixt sind?

Dann besuchen Sie auf unserer neuen Homepage den ,,Whats New” Bereich.
Hier finden Sie zu jeder Version (in Reiter unterteilt):

- Wichtige Mitteilungen

- Neue Funktionen mit detaillierter Beschreibung

- Anderungen in der Software die die Handhabung betreffen
- Auflistung der Bugfixes mit Beschreibung

- Bibliothekserweiterungen wie z.B. neue Maschinen, Halter, Ronden- und Blockmaterialien sowie
Preformsysteme

Changes



Mochten Sie sich mit einem anderen Benutzer anmelden oder die Systemsprache dndern, finden Sie die

Log In und Benutzer wechseln / Sprache umstellen / Benutzereinstellungen (V5.0)

Moglichkeit nun rechts oben wie bei den meisten gangigen Softwaren.

Auch andere benutzerspezifische Einstellungen zu Import, Nesting, Gravur, Ausdruck usw. finden Sie hier.
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Sind Sie bereits erfahren im Umgang mit der CAM und deren maschinenbezogenen Einstellungen zu den
Frasversatzwerten. Lassen Sie sich die Einstellmoglichkeit von unserem Support oder lhrem zustdndigen
Partner freischalten, um nach der nachsten Kalibrierung der Maschine die Werte in der CAM selbst
aktualisieren zu kénnen. Eine Unabhangigkeit mehr fiir Sie und eine Entlastung fiir den Support sind garantiert.
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